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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ

Программа профессиональной подготовки  предназначена  для обучения лиц, не имеющих профессии рабочего или должности служащего, которая представляет собой комплекс нормативно-методической документации, регламентирующей содержание, организацию и оценку результатов подготовки. Прошедший подготовку и итоговую аттестацию слушатель должен быть готов к профессиональной деятельности в качестве станочника широкого профиля 2-го разряда в организациях (на предприятиях) различной отраслевой направленности независимо от их организационно-правовых форм.
Программа разработана в соответствии с: 

- Федеральным законом от 29.12.2012 года № 273-ФЗ  «Об образовании в Российской Федерации»;

- Приказом Министерства образования и науки РФ от 2 июля 2013 г. № 513 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение»;
- Приказом Министерства образования и науки РФ от 18 апреля 2013 г. N 292
"Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения" (с изменениями и дополнениями);
- Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования (далее – ФГОС)  по профессии 151902.03 «Станочник (металлообработка)» утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от  2 августа 2013 г. N 822;

- Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по специальности 15.02.08 Технология Машиностроения утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от  18 апреля 2014 г. N 850;

- Профессиональным стандартом «Станочник широкого профиля» (утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 22 апреля 2014 года № 239 н);

- Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих - Выпуск 2 (утв. постановлением Минтруда РФ от 15 ноября 1999 г. N 45).

1.1. Целью  реализации  программы  является  приобретение профессиональных  компетенций,  необходимых  для выполнения вида профессиональной деятельности Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках различных типов и видов в рамках получения рабочей профессии  18809 Станочник широкого профиля – 2 го разряда.
1.2.  Характеристика  подготовки
а) Область профессиональной деятельности слушателя: обработка заготовок, простых деталей, изделий из различных материалов на металлорежущих станках.
б) Объектами профессиональной деятельности являются: 

- металлорежущие станки (сверлильные, фрезерные, токарные и шлифовальные);
- универсальные и специальные приспособления, грузоподъемное оборудование и приспособления, материалы и технологии обработки деталей.
1.3. Планируемые результаты обучения

а) Слушатель в результате освоения программы должен обладать 
общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

OK 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

профессиональными компетенциями:
ПК 1.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

ПК 1.2. Осуществлять наладку  обслуживаемых станков;

ПК 1.3. Проверять качество обработки  деталей;
б) Станочник широкого профиля – 2 разряда должен:

Иметь практический опыт

· Выполнения подготовки и обслуживания рабочего места станочника, в соответствии с требованиями, установленными на предприятии; 

· Выполнения текущей подналадки и наладки станков, используемых на предприятии; 

· Контроля качества обработки поверхностей заготовок, деталей и  изделий, изготавливаемых на предприятии»;

· Обработки простых и средней сложности металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках: с точностью размеров по 14-11 квалитету и 10-7 квалитету; 

· Обработки простых и средней сложности металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках: с точностью размеров по 14-11 квалитету, 10-9 квалитету;

· Обработки простых и средней сложности металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках: с точностью размеров по 16-12 квалитету, 11-10 квалитету; 

· Обработки простых и средней сложности металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках:  с точностью размеров по 11-9 квалитету, 8-7 квалитету и шероховатостью поверхности Ra 2,5- Ra 1,25,  Ra 1,25- Ra 0,63.

уметь:
· Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, противопожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места станочника; 

· Читать и применять технологическую документацию; 

· Соблюдать технологический маршрут обработки; 

· Проверять соответствие заготовок и вспомогательных материалов требованиям технологической документации (карты); 

· Использовать знания о допусках и посадках, квалитетах и параметрах шероховатости при выполнении работ;

· Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежей/эскизов заготовок, деталей и  изделий, изготавливаемых на предприятии,  и определять годность заданных действительных размеров;

· Выбирать, подготавливать к работе и использовать универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 

· Проводить текущую подналадку и наладку станков; 

· Определять и устанавливать оптимальный режим обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка; 

· Выполнять высокоточную обработку простых и средней сложности металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках; 

· Производить измерение обработанных поверхностей измерительными инструментами, в соответствии с технологическим процессом; 

· Предупреждать и устранять возможный брак при выполнении работ; 

· Выполнять правила охраны труда, противопожарной и промышленной безопасности при проведении работ; 

·    Применять средства индивидуальной и коллективной защиты. 
знать:
· Требования к планировке и оснащению рабочего места;

· Порядок ежесменного технического облуживания станка; 

· Правила построения технологического маршрута обработки детали; 

· Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов; 

· Правила чтения технической документации; 

· Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования; 

· Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ; 

· Устройство, назначение, правила и условия применения универсальных и специальных приспособлений; 

· Устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом;

· Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков группы: сверлильной, токарной, фрезерной, шлифовальной; 

· Порядок текущей подналадки  и наладки станков;

· Правила определения оптимального режима обработки в зависимости от материала заготовки, формы обрабатываемой поверхности и типа станка; 

· Правила, последовательность и способы высокоточной обработки простых и средней сложности металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках;  

· Правила и последовательность проведения измерений; 

· Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения; 

· Правила охраны труда, противопожарной и промышленной безопасности при ведении работ, установленные на предприятии;

· Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты.

1.4. Категория слушателей 

К освоению программы профессиональной подготовки по рабочей профессии 18809 Станочник широкого профиля допускаются лица различного возраста, в том числе не имеющие основного общего или среднего общего образования, включая лиц с ограниченными возможностями здоровья.
1.6. Форма обучения 

Форма обучения – очная.
1.7. Режим занятий

6 часов в день, 6 раз в неделю – всего 36 часов в неделю.

1.8. Структурное подразделение, реализующее программу:
Учебный центр Сигнал-ПРОФИ.

2. СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ
2.1. Учебный план
	№

п/п
	Наименование дисциплины
	Общее количество часов
	Аудиторные занятия
	Теоретические  занятия

(кол-во часов)
	Практические занятия 

(кол-во часов)
	Самостоятельная работа студента
	Компетенции
	Форма контроля


	1
	Общепрофессиональные дисциплины

	1.1
	Инженерная графика
	48
	32
	20
	12
	16
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	1.2
	Материаловедение
	48
	32
	26
	6
	16
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	1.3
	Процессы формообразования и инструменты
	48
	32
	22
	10
	16
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	1.4
	Технологическое оборудование 
	72
	48
	32
	16
	24
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	1.5
	Технология машиностроения 
	72
	48
	32
	16
	24
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	1.6
	Охрана труда
	36
	24
	16
	8
	12
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	2
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	

	2.1
	Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках различных типов и видов.
	138
	108
	72
	36
	30
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	3
	Практика
	
	
	
	
	
	
	

	3.1
	Учебная практика
	108
	108
	-
	108
	-
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	3.2
	Производственная практика
	180
	180
	-
	180
	-
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	зачет

	
	ИТОГОВАЯ АТТЕСТАЦИЯ
	12
	12
	-
	12
	-
	ОК 1-6

ПК 1.1-1.3
	Квалификационный экзамен

	
	ВСЕГО ЧАСОВ
	762
	624
	220
	404
	138
	
	


2.2. Календарный учебный график

	I. График учебного процесса
	II. Сводные данные по бюджету времени

(в неделях)
	
	

	
	Сентябрь
	Октябрь
	Ноябрь
	Декабрь
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	
	Теоретическое обучение
	Практическое (производственное) обучение
	Всего
	

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0
	0
	0
	8
	8
	8
	8
	8
	А
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	9
	8
	17
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	0
	8
	8
	8
	8
	8
	А
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	8
	8
	8
	8
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	0
	0
	8
	8
	8
	8
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	0
	0
	0
	8
	8
	8
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0
	0
	0
	8
	8
	8
	8
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	
	Обозначения:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	Теоретическое обучение
	А
	
	Подготовка и итоговая аттестация 


 



Учебная практика

производственная практика
2.3. Учебная программа

	Наименование модулей, разделов (дисциплин) и тем
	Содержание обучения (по темам в дидактических единицах), наименование и тематика лабораторных работ, практических занятий (семинаров), самостоятельной работы, используемых образовательных технологий и рекомендуемой литературы
	Объем часов

	1. Общепрофессиональные дисциплины

	 1.1. Инженерная графика

	Тема 1. Форматы, линии чертежа и выполнение надписей на чертежах
	Форматы, линии чертежа и выполнение надписей на чертежах в ручной технике. Использование глобальных, локальных и клавиатурных привязок. Создание и настройка чертежа. Стили линий Интерфейс системы автоматизированного проектирования КОМПАС-3D Геометрические построения. Построение ломаной линии. Построение окружностей. Выполнение штриховки.

Простановка размеров: линейных, радиальных и диаметральных (ГОСТ 2.307-68) в машинной графике. Использование глобальных, локальных и клавиатурных привязок.

Приемы построения сопряжений в ручной  и  машинной графике.
	8

	Тема 2.  Проекции геометрических тел
	Построение комплексного чертежа и аксонометрии несложной модели с натуры с нанесением размеров
	6

	Тема  3. Общие правила выполнения чертежей.


	Основные, дополнительные и местные виды. Выносные элементы. Простые разрезы. Горизонтальные, фронтальные, профильные, наклонные. Линии сечения. Обозначение и надписи. Расположение изображений и обозначений на поле чертежа. Сложные разрезы (ступенчатые и ломаные). Линии сечения. Обозначение и надписи. Расположение изображений и обозначений на поле чертежа.

Зачет.
	6

	Практические работы:


	1. Проецирование точки, отрезка, прямой, плоскости.

Графическая работа 1. Изображение плоскости на комплексном чертеже. Проекции точек расположенных на плоскости. Способы задания плоскости.

Графическая работа 2.  Построение отрезков и плоских фигур на плоскости в машинной графике.
2. Винтовые поверхности и изделия с резьбой: 

Графическая  работа 3.  Изображение винтовой поверхности и резьбы. Условные изображения резьб на чертежах.

Графическая  работа 4.  Изображение резьбовых и болтовых соединений, соединение шпилькой и винтами.
	12

	Самостоятельная работа:
	Графическая работа №1  Контуры технических деталей

Графическая работа №2 Геометрические тела

Графическая работа №3 Комплексный чертеж модели по аксонометрической проекции

Графическая работа № 4 Комплексный чертеж модели по двум проекциям
	16

	Используемые образовательные технологии:
	Работа в малых группах. Решение профессиональных задач на компьютере. Обучение предполагает выполнение  практических работ  на компьютере.
	

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература:
1.  Куликов В.П., А.В. Кузин Инженерная графика: учебник для сред. проф. образования.- 5-е изд.- М.: Форум: ИНФРА-М, 2013.- 368 с.

Интернет- ресурсы:

13. «Инженерная графика». Форма доступа: www.Ing-Grafika.ru; ru.wikipedia.org. 

14. Учебные материалы компании «АСКОН». Форма доступа:  http://www.ascon.ru

15. Образовательный сайт. Форма доступа: http://www.window.edu.ru.
	

	
	ВСЕГО:
	48

	1.2 Материаловедение

	Тема 1. Строение и свойства металлов
	Предмет   и   значение   материаловедения,   роль   материалов   в современном машиностроении. Классификация материалов, строение, типы кристаллических решёток; дефекты, анизотропия, процесс кристаллизации, аллотропия; методы изучения строения слитков.

Свойства: физические, механические, химические, технологические, эксплуатационные. Коррозия металлов и методы защиты от коррозии. Испытания металлов и сплавов.
	4

	Тема 2. Железоуглеродистые сплавы
	Характеристика металлов. Понятие металлического сплав: компонент, фаза, система; сплавы однородные и разнородные; структура сплава; химические соединения; механическая смесь.

Структурные   составляющие   железоуглеродистых   сплавов:   феррит, аустенит, цементит, графит, перлит, ледебурит. Нежелательные неметаллические включения; диаграмма состояния «железо - цементит».
	4

	Тема 3. Классификация железоуглеродистых  сплавов
	Классификации стали, чугуна, производство, свойства, марки, области применения чугуна и стали. Термообработка. Углеродистые и легированные, конструкционные и инструментальные, с особыми свойствами стали. Ковкий, высокопрочный, серый, белый, антифрикционный чугун.
	4

	Тема 4.Основные сведения о цветных металлах и сплавах 
	Классификация, структура, применение и получение сплавов, сплавы: бронза, латунь, мельхиор, дюралюминий, силумин, тугоплавкие сплавы. Припои. Антифрикционные сплавы, баббиты. Требования к антифрикционным сплавам.
	4

	Тема 5. Классификация цветных металлов и сплавов
	Классификация, структура, применение и получение сплавов, сплавы: бронза, латунь, мельхиор, дюралюминий, силумин, тугоплавкие сплавы. Припои. Антифрикционные сплавы.
	4

	Тема 6. Сплавы, получаемые методом порошковой металлургии
	Порошковая металлургия, методы получения порошков; спечённые твёрдые сплавы; классификация, свойства, применение, марки твёрдых сплавов, металлокерамика, минералокерамические твердые сплавы; пористая и компактная металлокерамика.
	4

	Тема  7. Основные сведения о неметаллах
	Абразивный материал. Смазочные масла и смазки. Вспомогательные, электротехнические материалы. Виды, свойства, применение, маркировка.

Зачет.
	2

	Практические работы
	№ 1 «Использование металлографического микроскопа для анализа пороков и неметаллических включений в металлах». «Изучение свойств металлов под микроскопом»

№ 2 Изучение макроструктуры чугуна. Маркировка чугунов.
	6

	Самостоятельная работа
	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Самостоятельное изучение следующих тем:
Краткий обзор развития металлургической и металлообрабатывающей промышленности в России. 

Характерные физические и химические свойства металлов, их сплавов с металлами и неметаллами.

Коррозия металлов и сплавов. Методы борьбы с коррозией.

Современные способы производства стали: кислородно-конверторный, электропечный. Раскисление стали. Достоинства и недостатки каждого способа, их технико-экономические показатели. Энергосберегающие технологии при производстве стали. Разливка стали и получение слитков. Понятие о производстве стали под вакуумом и электрошлаковым переплавом, обработке  стали синтетическими шлаками.

Классификация сталей. Углеродистые конструкционные стали, их маркировка по ГОСТу, свойства, область применения. Влияние легирующих элементов на свойства сталей. 
	16

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература:

1.Моряков О.С. Материаловедение. Учеб. пособие для НПО - М.: ИЦ «Академия», 2012 г.
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	1.3 Процессы формообразования и инструменты

	Тема 1. Инструментальные материалы
	Инструментальные  углеродистые стали. Инструментальные легированные стали.  Быстрорежущие и конструкционные  стали. Твердые сплавы. Алмаз. Композиционные материалы. Минералокерамика.
	2

	Тема 2. Геометрия металлорежущего инструмента
	Основные положения. Конструкция резца.  Геометрические параметры токарного резца. Классификация токарных резцов. Основные движения в станках: главное движение резания и движения подачи.
	2

	Тема 3. Процесс точения. Элементы резания при токарной обработке.
	Глубина резания, скорость резания, подача. Ширина, толщина и площадь поперечного сечения среза. Машинное время. Нормирование токарной операции.
	2

	Тема 4.  Физические явления при резании металла
	Стружкообразование и типы стружек. Сила, действующая на инструмент, работа, затрачиваемая на резание. Завивание, усадка стружки, повышение твердости в зоне деформации. Влияние СОЖ на процесс резания. Виды СОЖ
	2

	Тема 5. Фасонные резцы.  Строгание и долбление
	Общие сведения. Способы определения профиля фасонных резцов. 

Особенности и технологические возможности строгания и долбления. Конструкция строгальных резцов. Силы, действующие на резец, скорость резания и мощность. Элементы режима резания при строгании.
	2

	Тема 6. Сверление
	Сверление. Элементы режущей части сверла. Образование стружки. Силы, действующие на сверло. Элементы режима резания при сверлении.
	2

	Тема 7. Зенкерование и развертывание
	Элементы режущей части зенкеров и разверток. Осевая сила и момент. Износ и стойкость зенкеров и разверток. Скорость резания. Элементы режима резания
	2

	Тема 8. Фрезерование
	Особенности фрезерования. Элементы режущей части фрезы. Классификация фрез. Износ и стойкость цилиндрических фрез. Силы, действующие на фрезу. Торцовое фрезерование. Износ и стойкость торцовых фрез. Назначение элементов режимов резания.
	1

	Тема 9. Зубонарезание. Резьбонарезание.
	Способы резьбонарезания. Резьбовые резцы и гребенки. Метчики. Плашки. Резьбонарезные головки. Резьбовые фрезы. Режим резания  и мощность при фрезеровании и точении резьбы.
	1

	Тема 10. Протягивание
	Общие сведения. Особенности протягивания. Геометрические элементы зуба протяжки. Износ, стойкость протяжек,  скорость резания
	1

	Тема 11. Шлифование
	Особенности и технологические возможности шлифования. Характеристика абразивного инструмента. Абразивные материалы. Износ и правка абразивного инструмента. Наружное и внутреннее круглое шлифование. Бесцентровое шлифование. Плоское шлифование. Назначение элементов режима резания при шлифовании. Выбор шлифовальных кругов.
	1

	Тема 12. Изготовление заготовок.
	Формообразование отливки. Формообразование проката. Формообразование штамповок. Сущность процесса волочения, применяемое оборудование  и инструмент.
	1

	Тема 13.  Электрофизические и электрохимические методы обработки.
	Электроэрозионная, лучевая  обработки. Ультразвуковая обработка. Электрохимическая обработка. Анодномеханическая обработка.
	1

	Тема 14. Сварка, резка, пайка и склеивание материалов
	Сварка. Виды сварки. Гидроабразивная и лазерная резка металлов. Пайка и склеивание материалов.
Зачет.
	2

	Практические работы
	Расчет скорости резания при токарной обработке.
Расчет режимов резания при строгании. Нормирование строгальных и долбежных операций.

Расчет режимов резания при сверлении. Нормирование сверлильных операций.

Расчет режимов резания при зенкеровании. Расчет режимов резания при развертывании.

 Расчет режимов резания при шлифовании.

Расчет режимов резания при протягивании
	10

	Самостоятельная работа
	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Самостоятельное изучение следующих тем:
Сущность и виды обработки материалов резанием. Качество обработанной поверхности.
Основные свойства инструментальных материалов; Композиционные материалы для обработки металлов резанием (керметы).

Типы и назначение токарных резцов, Решение задач по вариантам.

Физические явления в процессе резания; Масляные СОТС.

Физические явления в процессе резания. Особенности и технологические возможности строгания и долбления.

Классификация, типы и конструкция  фасонных и сборных фрез.

Физические явления при зубонарезании. Способы получения эвольвентного профиля.  

Износ инструмента при резьбонарезании.

Износ инструмента при протягивании.

Влияние зернистости шлифовальных кругов на качество поверхности.

Виды брака при сварке.

	16

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература:

1. Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты: Лабораторно-практические работы: Учебное пособие для студ. учреждений сред. проф. образования. – М.: Академия, 2012. – 240 с.
Интернет-ресурсы
2. Режущий инструмент: проектирование, производство, эксплуатация: http://rezh-instrument.ru   

3. Сайт производителя современного режущего инструмента: http://www.sandvik.coromant.com/ru-ru 

4. Выбор заготовок: http://tehnoinfo.ru/tehnolog/mashstroy/51-p-p.html 

5. Энциклопедия по машиностроению: http://mash-xxl.info 
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	1.4 Технологическое оборудование

	Тема 1. Общие сведения о металлорежущих станках.
	Классификация металлорежущих станков. Движения в металлорежущих  станках.   Кинематические схемы станков.    
	2

	Тема 2. Механическая часть приводов станков.  
	Приводы станков.   Кинематический расчет коробки скоростей. Коробки подач. Бесступенчатые приводы
	4

	Тема 3. Типовые механизмы и базовые детали металлообрабатывающих  станков        
	Базовые детали в станках. Шпиндели и их опоры. Муфты и тормозные устройства. Элементы системы управления, блокировочные устройства. 
	4

	Тема 4. Программное управление станками
	Системы числового программного управления. Системы автоматического управления, программное цикловое управление.
	4

	Тема 5. Металлообрабатывающие станки     
	Станки токарной группы. Станки сверлильно-расточной группы. Фрезерные станки. Резьбообрабатывающие станки. Станки строгально-протяжной группы. Шлифовальные станки. Зубообрабатывающие станки. Агрегатные станки.
	6

	Тема 6. Автоматические линии.
	Автоматические линии. Состав. Классификация. Назначение. Роботизированные технологические комплексы (РТК). Гибкие производственные модули.
	6

	Тема 7. Эксплуатация металлообрабатывающих станков
	Транспортировка и установка металлообрабатывающих станков. Приемочные испытания.
Зачет.
	6

	Практические работы
	Изучение и конспектирование видов движений в станках.
Изучить обозначения элементов кинематических схем.

Изучить конструкции коробок скоростей станков.

Выполнение графоаналитического расчета коробки скоростей, построение структурной сетки и графика частот вращения шпинделя.

Расчёт Тормозных устройств.

Изучение устройства и работу планетарной передачи.

Изучение  систем управления станками.

Анализ коробки скоростей токарно-винторезного станка,  составление уравнения кинематического баланса и вычислением  частот вращения шпинделя станка.

Расчет и подбор чисел зубьев гитары токарно-винторезного станка для нарезания резьбы.

Наладка токарно-винторезного станка для точения конусов винторезного станка для нарезания резьбы.

Анализ коробки скоростей универсального консольно-фрезерного станка модели 6Р82.

Наладка универсальной делительной головки консольно-фрезерного станка при нарезании зубьев зубчатого колеса.

Наладка цепи деления зубодолбежного станка.

Проверка станка на геометрическую точность.
	16

	Самостоятельная работа
	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Самостоятельное изучение следующих тем:
Развитие и применение прецизионных станков.

Обозначения (шифр) м.о.с.

Изучение методов повышения надежности и точности станков.

Типы направляющих м.о.с., пути повышения износостойкости направляющих.

Принцип работы опор шпиндельных узлов.

Передачи для вращательного движения: ременные, зубчатые и червячные.

Передачи для поступательного движения: винтовые пары скольжения и качения, реечные, кривошипно-шатунные, кулисные и кулачковые.

Храповые, мальтийские механизмы, применяемые в металлорежущих станках.

Бесступенчатые приводы.

Планетарные механизмы металлорежущих станков.

Реверсивные механизмы.

Типы тормозных устройств, применяемые в станках.

Блокировочные устройства, ограничителей хода и устройства для предохранения станка от перегрузок.

Автоматическое управление в функции пути. Электромагнитные устройства станков.

Токарные автоматы и полуавтоматы.

Способ подбора чисел зубьев сменных зубчатых колес (методом разложения на простые множители).

Токарно-копировальные полуавтоматы.

Стандартные приспособления токарных станков.

Фасонно–отрезные и Фасонно-продольные токарные автоматы.

Резьбонакатные и гайконарезные станки

Станки для суперфиниширования.

Многоцелевые станки.

Транспортно - накопительные системы конвейерного и стеллажного типов с кранами - штабелерами и робокарами.
	24
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	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература

Сибикин М.Ю. Современное металлообрабатывающее оборудование [Электронный ресурс]: справочник/ Сибикин М.Ю.— Электрон. текстовые данные.— М.: Машиностроение, 2013.— 308 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/18529.— ЭБС «IPRbooks

Авраамова Т.М. Металлорежущие станки. Том 1 [Электронный ресурс]: учебник/ Авраамова Т.М., Бушуев В.В., Гиловой Л.Я.— Электрон. текстовые данные.— М.: Машиностроение, 2012.— 608 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/18524.— ЭБС «IPRbooks»

Металлорежущие станки. Том 2 [Электронный ресурс]: учебник/ В.В. Бушуев [и др.].— Электрон. текстовые данные.— М.: Машиностроение, 2012.— 586 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/18525.— ЭБС «IPRbooks»

Дополнительная литература

5. Аверьянов О.И., Аверьянова И.О., Клепиков В.В. Технологическое оборудование: Учеб. пособие для студ. сред. проф. образования.- М.: Форум: ИНФРА-М., 2007.- 240 с.

Интернет-ресурсы
13. Surznik.at.ua.

14.  WWW/det-mash.ru  

1 5. http://www.youtube.com/watch?v=rUGWrh0mwJ8

16.http://www.youtube.com/watch?feature=player_embedded&v=6-ZOg_mlVq

17.http://www.youtube.com/results
	

	1.5 Технология машиностроения

	Тема 1. Основы технологии машиностроения
	Производственный и технологический процессы. Точность механической обработки деталей. 

Качество поверхностей деталей машин. Основные понятия о базах. Припуски на механическую обработку.


	2

	Тема 2. Технологичность конструкции изделия
	Понятие о технологичности конструкции. Методы оценки технологичности. Схема отработки детали на технологичность.


	2

	Тема 3. Методика проектирования операций
	Классификация технологических операций. Этапы проектирования технологических операций. Исходные данные для проектирования технологических операций обработки.


	6

	Тема 4. Методика нормирования трудовых процессов
	Классификация затрат рабочего времени. Фотография рабочего времени. Хронометраж. Методы нормирования трудовых процессов. Методика расчета основного времени.

	6

	Тема 5. Способы обеспечения заданной точности изготовления деталей
	Обработка наружных поверхностей тел вращения (валов). Обработка отверстий. Обработка шлицевых поверхностей. Обработка плоских поверхностей и пазов. Обработка резьбовых и фасонных поверхностей. Обработка зубьев зубчатых колес. Технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин


	4

	Тема 6. Современные технологии производства деталей
	Технология обработки поверхностей без снятия материала. Технология использования методов с нанесением материалов. Технология использования комбинированных и совмещенных методов обработки. Физико-химические методы обработки.
	4

	Тема 7. Технология сборки машин
	Основные понятия о сборке. Проектирование технологического процесса сборки. Сборка типовых сборочных единиц. Механизация и автоматизация сборочных процессов.
	4

	Тема 8. Проектирование участка механического цеха
	Проектирование участка механического цеха. Виды участков. Исходные данные для проектирования. Нормы расстояний между станками. Выбор транспортных средств. Определение площади участка. Удаление отходов. Последовательность проектирования плана участка цеха. Принципы формирования производственного участка. Планировка оборудования на участках механической обработки. Расположение оборудования в пролетах механических цехов.  Планировка оборудования рабочих мест. Выбор компоновочной системы здания.
Зачет.
	4

	Практические работы
	Определение типа производства по коэффициенту закрепления операций.

Определение размера партии в серийном производстве.
Оценка надежности технологических систем по параметрам точности.

Определение технологичности детали. Качественный метод оценки технологичности конструкции детали. Количественный метод оценки технологичности конструкции детали.

Разработка станочной операции обработки на фрезерном станке с ЧПУ. Нормирование операции.
Разработка схем комбинированной токарной обработки гладкого вала.

Составление технологической схемы сборки.
	16

	Самостоятельная работа
	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Самостоятельное изучение следующих тем:
Применение методики отработки детали на технологичность.
Определение технологичности детали. Качественный метод оценки технологичности конструкции детали. Количественный метод оценки технологичности конструкции детали.
Обработка сложных поверхностей.

Накатывание  резьбы в отверстии.

Прогрессивные способы нарезания резьбы.

Схемы установок для нанесения материалов. Схемы нанесения покрытий. Электродуговая наплавка.

Режуще-деформирующие схемы обработки отверстий растачиванием.
Особенности нормирования сборочных работ. Разработка технологической схемы сборки изделия.

Методы проектирования участка механического цеха.
	24

	
	ВСЕГО:
	72

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература

1. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения. В 2-х ч. Ч. 1.- М: Академия, 2014.- 352 с.
2. 2. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения. Практикум
Интернет-ресурсы


4. www.promaru.ru
5. www.haltec.ru 

6. www.pelm.podolsk.ru

7. www. stankopark. ru
	

	1.6 Охрана труда
	
	

	Тема 1. Действие токсичных веществ на организм человека
	Понятие токсичности. Средняя смертельная концентрация. Классификация вредных веществ по характеру воздействия на человека. Источники химической опасности. Классы опасности веществ. Последствия химического отравления работника. Гигиеническое нормирование содержания вредных веществ в воздухе рабочей зоны.
	1

	Тема 2 Основные причины возникновения пожаров и взрывов
	Основные сведения о пожаре и взрыве (пожар, горение, возгорание, воспламенение, самовозгорание, взрыв, тление). Классификация материалов по горючести. Температура воспламенения материала. Причины и источники пожаров и взрывов. Общероссийская и региональная статистика пожаров. Опасные факторы пожара. Фазы развития пожара.
	1

	Тема 3Категорирование производств по взрыво- и пожароопасности.

Меры предупреждения пожаров и взрывов

	Категории помещений и зданий по степени взрывопожарной опасности. Порядок определения категории помещений по степени взрывопожарной опасности. Нормы оснащения помещений первичными средствами пожаротушения. Классы взрывоопасных зон. Пожаровзрывоопасные объекты. Пожарная защита производственных объектов.  Пассивные  и активные меры защиты. Организационно-технические мероприятия по обеспечению взрыво- и пожарной безопасности. Предотвращение образования взрывоопасной среды внутри оборудования. Предотвращение образования источника воспламенения. Система мер по предотвращению пожара. Пожарная сигнализация.
	1

	Тема 4 Особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере профессиональной деятельности
	Правила по охране труда в организациях машиностроения. Требования к размещению рабочих мест и производственного оборудования. Требования к заготовкам и полуфабрикатам. Требования к применению средств защиты работающих.
	1

	Тема 5 Правила безопасной эксплуатации механического оборудовании 
	Типы механического оборудования используемые при проведении работ. Основные травмоопасные факторы. Правила безопасной эксплуатации механического оборудования. Основные защитные средства. Обеспечение безопасности подъемно-транспортного оборудования. Методы и средства защиты при работе с технологическим оборудованием и инструментом.
	1

	Тема 6

Профилактические мероприятия по охране окружающей среды, технике безопасности и производственной санитарии
	Профилактические и медицинские мероприятия по обеспечению требований охраны и улучшения условий труда технологов машиностроения. Предупредительные меры по сокращению производственного травматизма и профессиональных заболеваний. Гигиенические требования к освещению рабочего места.
	1

	Тема 7
Предельно-допустимые вредных веществ и индивидуальные средства защиты
	Предельно-допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны. ГОСТ 12.1.005-88. Запыленность и загазованность воздушной среды. Классификация производственной пыли. Вредное воздействие производственной пыли на здоровье человека. Методы измерения запыленности воздуха. Классификация средств индивидуальной защиты. Порядок содержания СИЗ, проверки их исправности и порядок выдачи работникам. Параметры по которым осуществляется выбор СИЗ.
	2

	Тема 8 Принципы прогнозирования событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуаций и стихийных явлениях
	Общие сведения о возможных техногенных чрезвычайных ситуациях. Чрезвычайные ситуации произошедшие на предприятиях Саратовской области. Устойчивость промышленных объектов. Прогнозирование параметров опасных зон и развития событий. Оценка последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях. Принципы и методы обеспечения безопасности на производстве. Ликвидация последствий чрезвычайных ситуаций. Общие принципы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим.
	2

	Тема 9

Система мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и снижению вредного воздействия на окружающую среду
	Виды опасных производственных объектов. Безопасная эксплуатация герметичных систем, находящихся под давлением. Устойчивое развитие и экологические проблемы. Общие вопросы взаимодействия охраны труда с охраной окружающей среды. Защита от загрязнения воздушной среды. Контроль и управление качеством атмосферного воздуха. Контроль и управление качеством воды и загрязнением почвы. Нормативно-правовые основы охраны природной среды. Безотходная и малоотходная технологии.
	1

	Тема 10

Средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов
	Безопасная эксплуатация герметичных систем, находящихся под давлением. Принципы, средства и методы обеспечения безопасности производственных процессов. Нормативные показатели безопасности технических систем. Промышленная безопасность опасных производственных объектов. Методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов.
	1

	Тема 11

Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации
	Государственная политика  по обеспечению безопасности труда на предприятиях. Федеральные законы и нормативно – правовые акты регулирующие охрану труда в организации. Правовые основы государственного управления охраной труда. Права и обязанности работников и работодателей в области охраны труда. Охрана труда женщин, молодежи и людей с ограниченными возможностями. Организация общественного контроля за охраной труда на предприятии.

Порядок расследования и учета несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве.
	1

	Тема 12

Правила и нормы охраны труда, личной и производственной санитарии и пожарной защиты
	Правила и нормы личной и производственной санитарии. Гигиена труда. Правила личной техники безопасности. Виды инструктажей по охране труда. Правила пожарной безопасности. Санитарно-гигиенические требования к производственным зданиям, помещениям и рабочим местам. Ответственность за нарушение правил по охране труда, пожарной безопасности и производственной санитарии.
	1

	Тема 13 Специальная оценка условий труда работников
	Порядок проведения специальной оценки рабочих мест. Аналогичные рабочие места. Сроки, подготовка к проведению спецоценки. Материальные затраты на охрану труда. Система управления охраной труда в организации. Зачет.
	2

	Практические работы
	Использование экобиозащитной и противопожарной техники.

Соблюдение требований по безопасному ведению технологического процесса. Применение средств индивидуальной и коллективной защиты.

Проведение экологического мониторинга объектов производства и окружающей среды.

Проведение анализа опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности (оценка тяжести и напряженности трудового процесса).
	8

	Самостоятельная работа
	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. 

Подготовка рефератов, докладов по темам. 
Виды трудовой деятельности человека.

Обеспечение работников, работающих во вредном производстве лечебно-профилактическим питанием.

Порядок составления инструкции по охране труда при  проведении различных работ.

Экономическая эффективность мероприятий по улучшению условий труда.

Эргономические основы безопасности труда.

Общие принципы оказания первой медицинской помощи пострадавшим на производстве.

Молниезащита зданий, сооружений, мест проведения работ.

Роль государственной инспекции труда в соблюдении трудового законодательства Российской Федерации.
	12

	
	ВСЕГО:
	36

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература

1. Охрана труда и промышленная экология: Учебник для сред. Проф. образования /В.Т. Медведев, С.Г. Новиков, А.В. Каралюнец, Т.Н.Маслова.-7-е изд., стер.- М.: Академия, 2015.-416 с.

3 Интернет-ресурсы

8. www.ohranatruda.ru;

9. http://www.trudohrana.ru/;

10. http://www.tehbez.ru/.
	

	2.Профессиональный цикл

	2.1 Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках различных типов и видов.

	Раздел 1 Проведение текущей наладки обслуживаемых станков 
	
	34

	Тема 1.1.Правила ТБ и ПБ при проведении работ
	Правила охраны труда, противопожарной и промышленной безопасности при ведении работ на предприятии.

Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты на предприятии.
	6

	Тема 1.2  Порядок текущей наладки станков
	Устройство, назначение, правила применения, порядок текущей наладки и подналадки  сверлильных станков.

Устройство, назначение, правила применения, порядок текущей наладки и подналадки  токарных станков.

Устройство, назначение, правила применения, порядок текущей наладки и подналадки  фрезерных станков.

Устройство, назначение, правила применения, порядок текущей наладки и подналадки  шлифовальных станков.

Порядок ежесменного обслуживания станка.
	6

	Тема 1.3  Устройство, назначение и применение технологической оснастки
	Устройство, назначение и правила использования режущего инструмента.

  Устройство, назначение и правила использования измерительного инструмента.

  Устройство, назначение и правила использования универсальных и специальных приспособлений. 

        
	6

	
	Самостоятельная работа№1 Изучить геометрию режущего инструмента.
	16

	Раздел 2 Реализация технологических процессов высокоточного изготовления деталей на металлорежущих станках сверлильной, токарной, фрезерной и шлифовальной групп, используемых на предприятии
	
	70

	Тема 2.1 Основные свойства и маркировка обрабатываемых материалов.
	Основные свойства и маркировка обрабатываемых материалов.
	6

	
	Практическая работа №1 Проверка соответствия заготовки требованиям технологической документации
	6

	Тема 2.2  Оптимальные режимы обработки на станках.
	Оптимальные режимы обработки в зависимости от материала заготовки, обрабатываемой поверхности и типа станков.
	6

	
	Практическая работа №2 Определить и установить оптимальный режим обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка.
	6

	Тема 2.3  Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на станках.
	Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на сверлильных станках 

Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на токарных станках 

Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на фрезерных станках 

Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на шлифовальных станках 
	12

	Тема 2.4  Правила чтения технической документации.
	Правила чтения технической документации.  Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования.
	6

	
	Практическая работа №3  Изучение технологической документации.
	6

	
	Практическая работа №4 Выполнить расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа детали.
	6

	
	Самостоятельная работа №2 Составить таблицу условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования  используя  техническую документацию. 
	5

	Тема 2.5 Правила построения технологического маршрута обработки деталей.
	Правила построения технологического маршрута обработки деталей.
	6

	
	Самостоятельная работа №3 Составить алгоритм движения детали согласно технологическому маршруту обработки. 
	5

	Раздел 3  Проверка качества обработки поверхностей деталей. 
	
	34

	Тема 3.1 Основные причины брака, способы предупреждения и устранения их. 
	Виды брака, возникающие при обработке заготовок.  Виды брака при сверлении  и его предупреждение.  Брак при обтачивании цилиндрических поверхностей и меры его предупреждения. Брак при подрезании торцовых поверхностей и уступов и меры его предупреждения. Виды брака при фрезеровке и меры его предупреждения. Брак при шлифовании и меры его предупреждения.

 Правила и последовательность проведения измерений.

Зачет.
	18

	
	Практическая работа №5 Используя справочную литературу  установить допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости для детали.
	6

	
	Практическая работа №6 Провести измерение обработанных поверхностей универсальными и специальными измерительными инструментами.
	6

	
	Самостоятельная работа №4 Составить сравнительную таблицу «Виды брака, возникающие наиболее часто, причины их возникновения и методы устранения».
	4

	
	ВСЕГО:
	138

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература

Технология машиностроения, в 2 ч.: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образования / В.Ю. Новиков, АюИю Ильянков.- 2-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2012

Справочники:

Серебреницкий П. П. Краткий справочник станочника – Л.: Лениздат, 1982.

Отечественные журналы:

«Технология машиностроения»

«Машиностроитель»

«Инструмент. Технология. Оборудование» 

Интернет – ресурсы:

 www. promlit.com/dibrov.htm
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www. dukon.ru
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	3. Практика

	Учебная практика 

Раздел 1 Проведение текущей наладки обслуживаемых станков на предприятии  

	Тема 1.1   Правила ТБ и ПБ при проведении работ, установленные на предприятии
	Классификация факторов травматизма при ведении работ на предприятии.

Оценка факторов травматизма при выполнении работ на станках.
	6

	Тема 1.2 Устройство, назначение и применение технологической оснастки, используемой на предприятии
	Классифицировать режущий инструмент, используемый на предприятии.

Описать устройство и назначение измерительного инструмента, используемый на предприятии: штангенциркуль, микрометр, калибр-пробку.

Описать устройство и назначение  приспособлений, используемый на предприятии.
	12

	Тема 1.3  Порядок текущей наладки станков, применяемых на предприятии
	Провести настройку числа оборотов шпинделя на оборудовании под контролем мастера.

Провести подналадку сверлильного станка.

Описать устройство токарного станка.

Описать устройство и правила применения фрезерного станка.

Провести подналадку шлифовального станка.
	12

	Раздел 2 Реализация технологических процессов высокоточного изготовления деталей на металлорежущих станках сверлильной, токарной, фрезерной и шлифовальной групп, используемых на предприятии  

	Тема 2.1 Основные свойства и маркировка обрабатываемых на предприятии материалов.
	Расшифровать маркировку материалов, обрабатываемых на предприятии.
	6

	Тема 2.2  Оптимальные режимы обработки на станках, используемой на предприятии
	Классифицировать оптимальные режимы обработки в зависимости от материала  заготовки и типа станков, применяемых на предприятии
	12

	Тема 2.3  Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на станках, используемой на предприятии
	Описать способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на сверлильных станках.

Описать способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на токарных станках: 

Описать способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на фрезерных станках: 

Описать способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на шлифовальных станках: 
	18

	Тема 2.4  Правила чтения технической документации, используемой на предприятии 
	Провести анализ комплекта технологической документации на заданную деталь на предприятии. Составить таблицу соответствия обозначений допусков, квалитетов, параметров шероховатости на соответствие ГОСТам. Сделать вывод о соответствии.
	12

	Раздел 3  Проверка качества обработки поверхностей деталей, изготовленных на предприятии  

	Тема 3.1 Основные причины брака, способы предупреждения и устранения их.
	Классифицировать основные виды брака на предприятии.

Описать способы предупреждения и устранения этих видов брака.


	12

	Подготовка отчета
	
	12

	Форма контроля
	Зачет
	6

	
	ВСЕГО:
	108

	Производственная практика

	Тема 1.1   Правила ТБ и ПБ при проведении работ, установленные на предприятии. 
	Изучение правил внутреннего распорядка. Распределение по производственным подразделениям и по рабочим местам.

Экскурсия по предприятию, ознакомление с его планировкой, основным и вспомогательным производством и  его продукцией.

Пройти инструктаж  по правилам ТБ и ПБ при проведении работ на станках  
	6

	Тема 1.2 Устройство, назначение и применение технологической оснастки, используемой на предприятии 
	Выбрать режущий инструмент для сверления отверстия в детали по заданному чертежу.

Провести установку детали на токарном станке с использованием трехкулачкового патрона.

Установить деталь на фрезерном станке с использованием тисков.

Установить деталь на шлифовальном станке с использованием специального приспособления
	24

	Тема 1.3  Порядок текущей наладки станков, применяемых на предприятии 
	Выполнить наладку сверлильного станка  для сверления отверстия по заданному чертежу.

Выполнить наладку токарного станка для черновой обработки детали по заданному чертежу.

Выполнить наладку фрезерного станка для фрезерования поверхности детали по заданному чертежу.

Выполнить наладку шлифовального станка для окончательной обработки детали по заданному чертежу.
	24

	Раздел 2 Реализация технологических процессов высокоточного изготовления деталей на металлорежущих станках сверлильной, токарной, фрезерной и шлифовальной групп, используемых на предприятии  

	Тема 2.1 Основные свойства и маркировка обрабатываемых на предприятии материалов.
	Выбрать режущий инструмент для сверления отверстия в детали из сплава.

Выбрать режущий инструмент для токарной обработки детали из сплава.

Выбрать режущий инструмент для фрезерной обработки детали из сплава.

Выбрать шлифовальный круг для обработки детали из сплава.
	24

	Тема 2.2  Оптимальные режимы обработки на станках, используемой на предприятии
	Выбрать оптимальный режим обработки детали из стали  на токарном станке.

Выбрать оптимальный режим обработки детали из сплава  на фрезерном станке.
	18

	Тема 2.3  Способы высокоточной обработки простых и средней сложности деталей на станках, используемой на предприятии 
	Провести  высокоточную обработку простых и средней сложности деталей на сверлильных станках: 

Провести  высокоточную обработку простых и средней сложности деталей на токарных станках: 

Провести  высокоточную обработку простых и средней сложности деталей на фрезерных станках: 

Провести  высокоточную обработку простых и средней сложности деталей на шлифовальных станках: 
	24

	Тема 2.4  Правила чтения технической документации, используемой на предприятии 
	На основании проведенного анализа комплекта технологической документации на заданную деталь сделать вывод о соответствии оформления требованиям ГОСТа.
	18

	Раздел 3  Проверка качества обработки поверхностей деталей, изготовленных на предприятии  

	Тема 3.1 Основные причины брака, способы предупреждения и устранения их.
	Провести измерение обработанной поверхности штангенциркулем и определить годность детали.

Провести измерение обработанной поверхности калибр-пробкой и определить годность детали.

Провести измерение обработанной поверхности микрометром и определить годность детали.
	24

	Подготовка отчета
	
	12

	Форма контроля
	Зачет
	6

	
	ВСЕГО:
	180

	Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
	Основная литература:

Технология машиностроения, в 2 ч.: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образования / В.Ю. Новиков, АюИю Ильянков.- 2-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2012

Болдырев А.И., Смоленцев В.П., Белякин А.С.,Болдырев А.А. Основы технологии машиностроения: Учебное пособие. – Воронеж: ФГБОУ ВПО ВГТУ, 2011

Справочники:

Краткий справочник металлиста / под ред. П. Н. Орлова, Скороходова Е. А. – М.: Машиностроение, 1987.

Обработка материалов резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А. Монахова– М.: Машиностроение, 1974.

Режимы резания металлов. Справочник / под ред. Ю. В. Барановского – М.: Машиностроение, 1972.

Серебреницкий П. П. Краткий справочник станочника – Л.: Лениздат, 1982.

Отечественные журналы:
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	Итоговая аттестация
	Квалификационный экзамен
	12

	ИТОГО ЧАСОВ:
	
	762


3. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
	Наименование специализированных аудиторий, кабинетов, лабораторий
	Дисциплина, раздел, модуль
	Вид занятий
	Наименование оборудования, программного обеспечения

	Учебный класс
	Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках различных типов и видов.
	Теоретические, практические  занятия
	1.Столы (двухместные) с количеством посадочных мест 20, 

2.Стол преподавателя – 1; Стулья – 21.

3.Доска для написания маркером - 1.  

4. Мультимедийный проектор с экраном - 1.
5. Фрезерный станок BZT pfe 2012 px -1 

6. Токарный станок Quantum Vario -1 



База практики определяется учебным центром в соответствии с договорами между центром и организациями (учреждениями, предприятиями). База практики может быть предложена самим обучающимся. В этом случае руководитель практики от учебного центра определяет необходимость и возможность утверждения данной базы практики, с представителями которой в установленном порядке заключается договор о практике.
4. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
4.1. Сведения о штатных научно-педагогических работниках (внешних совместителях),  привлекаемых к реализации программы 

Преподаватели теоретического обучения должны иметь среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой учебной дисциплины (модуля), и стаж работы по специальности не менее 3 лет. Мастера производственного обучения должны иметь стаж работы по профессии не менее 3 лет, среднее общее или среднее профессиональное образование, а также квалификацию по соответствующей профессии рабочего или должности служащего выше уровня квалификации, который обеспечивает соответствующая программа профессионального обучения. Мастера производственного обучения и преподаватели теоретического обучения должны знать основы педагогики и психологии профессионального обучения взрослого населения и повышать свою профессиональную и педагогическую квалификацию не реже одного раза в 3 года.
4.2.  Использование наглядных пособий и других учебных материалов при реализации программы.
1. Оборудование рабочих мест:

· Фрезерный станок BZT pfe 2012 px
· Токарный станок Quantum Vario
2. Инструменты и приспособления:

· Резцы токарные 

· сверла с коническим хвостовиком 

· зенкеры
· развертки 

· метчики ручные 

· плашки круглые 

· оправки цанговые 
· центры вращающиеся 

· патроны 3-х кулачковый для закрепления сверл 

· патроны цанговые для закрепления сверл

· плашкодержатели

3.Средства обучения:

- технологические карты

- инструкционные карты
5. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Формы и методы контроля и оценки результатов освоения разделов программы 

	Наименование модулей (разделов)
	Основные показатели оценки
	Формы и методы контроля 
и оценки

	Общепрофессиональные дисциплины
	
	

	Инженерная графика
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Материаловедение
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Процессы формообразования и инструменты
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Технологическое оборудование 
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Технология машиностроения 
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Охрана труда
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Профессиональный цикл
Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках различных типов и видов.
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Текущий контроль: -выполнение индивидуальных домашних заданий; -тестирование; -экспертное оценивание выполнения практических работ. Промежуточная аттестация в форме зачета

	Практическое (производственное) обучение 

Учебная практика
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который дал правильные ответы на не менее чем 75% материала
	Отчет в виде представленных документов по видам работ практики, отчет-презентация, аттестационный лист по практике, характеристика, дневник

	Производственная практика
	Оценка «зачтено» выставляется слушателю, который выполнил без критических замечаний пробную работу
	Отчет в виде представленных документов по видам работ практики, аттестационный лист по практике, характеристика


Оценка качества освоения программы профессиональной подготовки по профессии Станочник широкого профиля, включает текущий контроль знаний, промежуточную аттестацию обучающихся и итоговую аттестацию.

Текущий контроль знаний и промежуточная аттестация проводится образовательным учреждением по результатам освоения программ учебных дисциплин, практик предусмотренных учебным планом. Формы и условия проведения текущего контроля знаний и промежуточной аттестации по учебным дисциплинам разрабатываются образовательным учреждением самостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения.

Обучение по программе профессиональной подготовки по рабочей профессии 18809 «Станочник широкого профиля» завершается итоговой аттестацией в форме квалификационного экзамена. Итоговая аттестация проводится экзаменационной комиссией. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все аттестационные испытания, предусмотренные программами учебных дисциплин. Квалификационный экзамен проводится для определения соответствия полученных знаний, умений и навыков программе профессионального обучения. На этой основе лицам, прошедшим соответствующее обучение в полном объеме и получившим положительную оценку на аттестации устанавливается 2 разряд по рабочей профессии 18809 «Станочник широкого профиля», выдается свидетельство. 
6. СОСТАВИТЕЛИ ПРОГРАММЫ
Моисеева Елена Александровна – преподаватель.
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